
 

TURNING CHALLENGES 

INTO INNOVATIONS 

Efficacité Élevée:

rendement, réduisant efficacement les 

le calcium, le magnésium et les

Flexibilité d’Échelle: 

applications de

elle à grande échelle, notre technolo-
gie est conçue pour s’adapter à vos 
besoins spécifiques.

Technologie Avancée d’Échange d’Ions:
hautement sélective pour l’échange d’ions, permettant une régénération 
efficace et une durée de vie prolongée de la résine.

Osmose Inverse de Pointe: Notre processus d’osmose inverse est optimisé 

coûts énergétiques grâce à des membranes spéciales et à des systèmes de 
récupération d’énergie.

Faible Empreinte Environnementale:
conçue pour être respectueuse de l’environnement, avec 
une faible consommation d’eau et d’énergie, contribuant 

Facilité de Maintenance: 
surveillance avancés et conviviaux, permettant une main-
tenance proactive et une résolution rapide des problèmes. 

Conformité aux Normes: Notre solution est conforme aux 

mentations environnementales, garantissant la sécurité et 

Expérience Éprouvée: Notre technologie a été déployée 
avec succès dans diverses industries, y compris pharma-
ceutique, alimentaire et de laboratoire, témoignant de son
efficacité et de sa fiabilité.

Support Technique Dédié:
offre un soutien technique complet, de la conception 
initiale à l’installation, la formation et l’assistance continue.

Rentabilité: Grâce à notre approche innovante et à notre 
optimisation des processus, nous offrons une solution de 
déminéralisation qui est à la fois économique et 



À PROPOS
  Water innovation Africa appelée aussi WIA intervient dans le domaine du 

traitement des eaux au Maroc et dans toute l’Afrique, en mettant à la dispo-
sition de ses clients son expertise, une gamme d’équipements à la pointe de 

la technologie ainsi que des produits spécifiques de qualité supérieure.

WIA a pour objectif de fournir aux clients des produits à un prix attractif et 
de qualité industrielle, spécifiquement adaptés aux différents besoins des 
diverses industries. WIA est toujours prête à répondre à toutes les attentes 
pour satisfaire ses clients avec des conseils de professionnels, un service 

complet et une disponibilité constante.

Efficacité Élevée:

rendement, réduisant efficacement les 

le calcium, le magnésium et les

Flexibilité d’Échelle: 

applications de

elle à grande échelle, notre technolo-
gie est conçue pour s’adapter à vos 
besoins spécifiques.

Technologie Avancée d’Échange d’Ions:
hautement sélective pour l’échange d’ions, permettant une régénération 
efficace et une durée de vie prolongée de la résine.

Osmose Inverse de Pointe: Notre processus d’osmose inverse est optimisé 

coûts énergétiques grâce à des membranes spéciales et à des systèmes de 
récupération d’énergie.

Faible Empreinte Environnementale:
conçue pour être respectueuse de l’environnement, avec 
une faible consommation d’eau et d’énergie, contribuant 

Facilité de Maintenance: 
surveillance avancés et conviviaux, permettant une main-
tenance proactive et une résolution rapide des problèmes. 

Conformité aux Normes: Notre solution est conforme aux 

mentations environnementales, garantissant la sécurité et 

Expérience Éprouvée: Notre technologie a été déployée 
avec succès dans diverses industries, y compris pharma-
ceutique, alimentaire et de laboratoire, témoignant de son
efficacité et de sa fiabilité.

Support Technique Dédié:
offre un soutien technique complet, de la conception 
initiale à l’installation, la formation et l’assistance continue.

Rentabilité: Grâce à notre approche innovante et à notre 
optimisation des processus, nous offrons une solution de 
déminéralisation qui est à la fois économique et 



Nos solutions
Dessalement de l’eau de mer
Notre solution de station dessalement compacte 
pour raient répondre à vos besoins spécifiques dans 
diverses régions où l'espace et d'autres contraintes 
peuvent rendre difficile la mise en place d'installa-
tions de dessalement traditionnelles.

Voici la valeur ajoutée de notre solution :

Compacité et polyvalence : Contrairement aux installa-
tions de dessalement traditionnelles, notre solution com-
pacte occupe moins d'espace, ce qui en fait une option 
idéale pour les zones où l'espace est limité. Elle peut égale-
ment être intégrée de manière flexible dans divers environ-
nements, de l'industrie au résidentiel.

Durabilité écologique : Nous sommes déterminés à 
minimiser notre impact environnemental. Notre solution 
compacte de dessalement utilise des technologies de 
pointe pour réduire la consommation d'énergie et maxim-
iser l'efficacité du processus de dessalement. De plus, 
nous mettons l'accent sur la gestion responsable des 
sous-produits et des déchets.

Réduction des coûts à long terme : Investir dans notre 
solution compacte de dessalement représente un choix 

économique sur le long terme. La réduction de la 
dépendance aux approvisionnements en eau coûteux et 
les économies d'énergie réalisées contribuent à une renta-
bilité accrue à mesure que le temps passe.

Qualité de l'eau constante : Notre solution garantit une 
qualité d'eau constante et conforme aux normes de pota-
bilité les plus strictes, réduisant ainsi les problèmes de 
santé liés à l'eau contaminée.
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Efficacité Élevée:

rendement, réduisant efficacement les 

le calcium, le magnésium et les

Flexibilité d’Échelle: 

applications de

elle à grande échelle, notre technolo-
gie est conçue pour s’adapter à vos 
besoins spécifiques.

Technologie Avancée d’Échange d’Ions:
hautement sélective pour l’échange d’ions, permettant une régénération 
efficace et une durée de vie prolongée de la résine.

Osmose Inverse de Pointe: Notre processus d’osmose inverse est optimisé 

coûts énergétiques grâce à des membranes spéciales et à des systèmes de 
récupération d’énergie.

Faible Empreinte Environnementale:
conçue pour être respectueuse de l’environnement, avec 
une faible consommation d’eau et d’énergie, contribuant 

Facilité de Maintenance: 
surveillance avancés et conviviaux, permettant une main-
tenance proactive et une résolution rapide des problèmes. 

Conformité aux Normes: Notre solution est conforme aux 

mentations environnementales, garantissant la sécurité et 

Expérience Éprouvée: Notre technologie a été déployée 
avec succès dans diverses industries, y compris pharma-
ceutique, alimentaire et de laboratoire, témoignant de son
efficacité et de sa fiabilité.

Support Technique Dédié:
offre un soutien technique complet, de la conception 
initiale à l’installation, la formation et l’assistance continue.

Rentabilité: Grâce à notre approche innovante et à notre 
optimisation des processus, nous offrons une solution de 
déminéralisation qui est à la fois économique et 



Déminéralisation de l’eau de mer

Efficacité Élevée: Notre solution 
garantit une déminéralisation à haut 
rendement, réduisant efficacement les 
niveaux de minéraux dissous tels que 
le calcium, le magnésium et les
ions de sodium, tout en minimisant les 
pertes d’eau.

Flexibilité d’Échelle: Que vous ayez 
besoin d’une petite unité pour des 
applications de
laboratoire ou d’une solution industri-
elle à grande échelle, notre technolo-
gie est conçue pour s’adapter à vos 
besoins spécifiques.

Technologie Avancée d’Échange d’Ions: Notre système utilise une résine 
hautement sélective pour l’échange d’ions, permettant une régénération 
efficace et une durée de vie prolongée de la résine.

Osmose Inverse de Pointe: Notre processus d’osmose inverse est optimisé 
pour garantir une élimination maximale des impuretés, tout en minimisant les 
coûts énergétiques grâce à des membranes spéciales et à des systèmes de 
récupération d’énergie.

Faible Empreinte Environnementale:
conçue pour être respectueuse de l’environnement, avec 
une faible consommation d’eau et d’énergie, contribuant 

Facilité de Maintenance: 
surveillance avancés et conviviaux, permettant une main-
tenance proactive et une résolution rapide des problèmes. 

Conformité aux Normes: Notre solution est conforme aux 

mentations environnementales, garantissant la sécurité et 

Expérience Éprouvée: Notre technologie a été déployée 
avec succès dans diverses industries, y compris pharma-
ceutique, alimentaire et de laboratoire, témoignant de son
efficacité et de sa fiabilité.

Support Technique Dédié:
offre un soutien technique complet, de la conception 
initiale à l’installation, la formation et l’assistance continue.

Rentabilité: Grâce à notre approche innovante et à notre 
optimisation des processus, nous offrons une solution de 
déminéralisation qui est à la fois économique et 

Nos solutions de déminéralisa-
tion de l’eau repose sur une 
technologie de pointe 
d’échange d’ions et d’osmose 
inverse, garantissant une réduc-
tion efficace des minéraux 
dissous
tout en préservant l’intégrité des 
propriétés chimiques de l’eau. 
Voici ce que nous offrons :
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Station d’épuration 
des eaux usées compactes

Conception Modulaire: Notre solution est conçue 
avec une approche modulaire, ce qui permet une 
installation et une expansion faciles selon vos 
besoins. Cela est particulièrement bénéfique dans 
les zones où l’espace est limité.

Efficacité Énergétique: Notre système intègre des 
technologies avancées de traitement biologique 
et de récupération d’énergie pour réduire la con-
sommation d’énergie et les coûts
opérationnels.

Traitement Complet des Eaux Usées: Notre solution 
gère efficacement les étapes clés du traitement 
des eaux usées, y compris l’élimination des mat-
ières solides, la dégradation biologique, la clarifica-
tion et la désinfection.

Technologie de Pointe: Nous utilisons des méth-
odes de traitement biologique avancées telles que 
l’aération à fine bulle

Qualité de l’Eau Rendue: 

conforme aux normes environnemen-
tales, ce qui permet une réutilisation 

Maintenance Simplifiée: 
ons une conception conviviale et des 
systèmes de surveillance à distance 
pour une maintenance proactive et 
une détection rapide des problèmes.

Adaptabilité aux Besoins Locaux: 
Notre solution peut être adaptée aux 
besoins spécifiques de votre site et 
aux réglementations locales en mat-

Réduction des Coûts: Grâce à notre 
approche de conception compacte 
et à l’optimisation des processus, 

Support Technique Intégré: 

technique complet, de la planification 

l’assistance continue.

Expérience Démontrée: Notre technologie a été déployée avec succès dans 
des contextes variés, notamment des zones urbaines densément peuplées, 

Notre solutiondestation d’épuration com-
pacte offre une approche innovante pour le 
traitement efficace des eaux usées, tout en 
minimisant l’encombrement et les coûts. 
Voici ce que nous offrons :

Efficacité Élevée:

rendement, réduisant efficacement les 

le calcium, le magnésium et les

Flexibilité d’Échelle: 

applications de

elle à grande échelle, notre technolo-
gie est conçue pour s’adapter à vos 
besoins spécifiques.

Technologie Avancée d’Échange d’Ions:
hautement sélective pour l’échange d’ions, permettant une régénération 
efficace et une durée de vie prolongée de la résine.

Osmose Inverse de Pointe: Notre processus d’osmose inverse est optimisé 

coûts énergétiques grâce à des membranes spéciales et à des systèmes de 
récupération d’énergie.

Faible Empreinte Environnementale: Notre solution est 
conçue pour être respectueuse de l’environnement, avec 
une faible consommation d’eau et d’énergie, contribuant 
ainsi à la durabilité globale.

Facilité de Maintenance: Nous offrons des systèmes de 
surveillance avancés et conviviaux, permettant une main-
tenance proactive et une résolution rapide des problèmes. 

Conformité aux Normes: Notre solution est conforme aux 
normes internationales de qualité de l’eau et aux régle-
mentations environnementales, garantissant la sécurité et 
la qualité de l’eau traitée.

Expérience Éprouvée: Notre technologie a été déployée 
avec succès dans diverses industries, y compris pharma-
ceutique, alimentaire et de laboratoire, témoignant de son
efficacité et de sa fiabilité.

Support Technique Dédié: Notre équipe expérimentée 
offre un soutien technique complet, de la conception 
initiale à l’installation, la formation et l’assistance continue.

Rentabilité: Grâce à notre approche innovante et à notre 
optimisation des processus, nous offrons une solution de 
déminéralisation qui est à la fois économique et 
performante.
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Conception Modulaire: Notre solution est conçue 
avec une approche modulaire, ce qui permet une 
installation et une expansion faciles selon vos 
besoins. Cela est particulièrement bénéfique dans 
les zones où l’espace est limité.

Efficacité Énergétique:
technologies avancées de traitement biologique 
et de récupération d’énergie pour réduire la con-
sommation d’énergie et les coûts

Traitement Complet des Eaux Usées:
gère efficacement les étapes clés du traitement 
des eaux usées, y compris l’élimination des mat-
ières solides, la dégradation biologique, la clarifica-
tion et la désinfection.

Technologie de Pointe: 
odes de traitement biologique avancées telles que 
l’aération à fine bulle

Qualité de l’Eau Rendue: Notre 
système produit une eau traitée 
conforme aux normes environnemen-
tales, ce qui permet une réutilisation 
potentielle pour l’irrigation ou d’autres
usages non potables.

Maintenance Simplifiée: Nous propos-
ons une conception conviviale et des 
systèmes de surveillance à distance 
pour une maintenance proactive et 
une détection rapide des problèmes.

Adaptabilité aux Besoins Locaux: 
Notre solution peut être adaptée aux 
besoins spécifiques de votre site et 
aux réglementations locales en mat-
ière d’environnement et d’eau.

Réduction des Coûts: Grâce à notre 
approche de conception compacte 
et à l’optimisation des processus, 
nous offrons une solution rentable 
pour le traitement des eaux usées.

Support Technique Intégré: Notre 
équipe d’experts propose un support 
technique complet, de la planification 
initiale à l’installation, la formation et 
l’assistance continue.

Expérience Démontrée: Notre technologie a été déployée avec succès dans 
des contextes variés, notamment des zones urbaines densément peuplées, 
des zones industrielles et des sites temporaires.

Efficacité Élevée:

rendement, réduisant efficacement les 

le calcium, le magnésium et les

Flexibilité d’Échelle: 

applications de

elle à grande échelle, notre technolo-
gie est conçue pour s’adapter à vos 
besoins spécifiques.

Technologie Avancée d’Échange d’Ions:
hautement sélective pour l’échange d’ions, permettant une régénération 
efficace et une durée de vie prolongée de la résine.

Osmose Inverse de Pointe: Notre processus d’osmose inverse est optimisé 

coûts énergétiques grâce à des membranes spéciales et à des systèmes de 
récupération d’énergie.

Faible Empreinte Environnementale:
conçue pour être respectueuse de l’environnement, avec 
une faible consommation d’eau et d’énergie, contribuant 

Facilité de Maintenance: 
surveillance avancés et conviviaux, permettant une main-
tenance proactive et une résolution rapide des problèmes. 

Conformité aux Normes: Notre solution est conforme aux 

mentations environnementales, garantissant la sécurité et 

Expérience Éprouvée: Notre technologie a été déployée 
avec succès dans diverses industries, y compris pharma-
ceutique, alimentaire et de laboratoire, témoignant de son
efficacité et de sa fiabilité.

Support Technique Dédié:
offre un soutien technique complet, de la conception 
initiale à l’installation, la formation et l’assistance continue.

Rentabilité: Grâce à notre approche innovante et à notre 
optimisation des processus, nous offrons une solution de 
déminéralisation qui est à la fois économique et 
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Stations de pompages compactes

Notre solution de station de pom
page est conçue pour offrir une 
performance optimale dans le
transfert efficace de l’eau tout en 
répondant aux besoins spécifiques 
de chaque client. Voici une descrip-
tion plus pointue de nos caractéris-
tiques clés et avantages :

Conception Ingénieuse et Adaptable : 
Chaque station de pompage est 
soigneusement conçue par nos 
ingénieurs expérimentés, en tenant 
compte de facteurs tels que le débit 
requis, la hauteur de refoulement et 
les caractéristiques du fluide. Nous 
adaptons la conception pour répon-
dre aux exigences uniques de votre 
application, qu’il s’agisse d’approvision-
nement en eau potable, de drainage, 
d’irrigation ou d’autres besoins.

Choix de Pompes Optimisé : Nous 
sélectionnons rigoureusement les 
pompes en fonction de leurs 

caractéristiques hydrauliques et de 
leurs performances pour assurer un 
rendement maximal. Des pompes 
centrifuges haute efficacité aux 
pompes à engrenages spécifiques, 
nous choisissons la technologie 
appropriée pour obtenir les résultats 
escomptés.

Systèmes de Contrôle Intelligents : 
Nos stations de pompage intègrent 
des systèmes de contrôle avancés 
qui permettent la surveillance en 
temps réel, la gestion à distance et la 
programmation automatisée des 
opérations. Cela assure un fonctionne-
ment en douceur, une détection 
rapide des anomalies et une réponse 
proactive aux variations de la 
demande.

Efficacité Énergétique Avancée : Nous 
mettons l’accent sur l’efficacité 
énergétique en utilisant des varia-
teurs de fréquence pour ajuster 
automatiquement la vitesse des 

pompes en fonction
de la demande, réduisant ainsi la 
consommation d’énergie et les coûts 
opérationnels.

Maintenance Préventive Planifiée : 
Nos experts en maintenance plani-
fient des inspections régulières et des 
opérations de maintenance préven-
tive pour garantir un fonctionnem ent
continu et éviter les temps d’arrêt 
inattendus. Cela prolonge la durée de 
vie de l’équipement et optimise les 
performances.

Fiabilité Assurée : Nous utilisons des 
composants de haute qualité et des 
matériaux durables pour assurer une 
fiabilité maximale de nos stations de 
pompage. Des dispositifs de sécurité 
tels que les capteurs de niveau, les 
protections thermiques et les alarmes 
intégrées garantissent des
opérations sûres.

Intégration Harmonieuse : Nos 

stations de pompage sont conçues 

dans l’environnement existant. Des 
considérations esthétiques aux 
exigences d’espace, nous veillons à 
ce que la station s’intègre sans 

Expérience Éprouvée : Avec un histori-
que de réussite dans des applica-

apporte une expertise précieuse pour 
chaque projet.

Support Technique Expert :
offrons un support technique continu, 
de la conception à lexploitation, pour 

page fonctionne de manière opti-

Rentabilité et Rendement : 

entre rentabilité et performances, 

spécifiques.
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Efficacité Élevée:

rendement, réduisant efficacement les 

le calcium, le magnésium et les

Flexibilité d’Échelle: 

applications de

elle à grande échelle, notre technolo-
gie est conçue pour s’adapter à vos 
besoins spécifiques.

Technologie Avancée d’Échange d’Ions:
hautement sélective pour l’échange d’ions, permettant une régénération 
efficace et une durée de vie prolongée de la résine.

Osmose Inverse de Pointe: Notre processus d’osmose inverse est optimisé 

coûts énergétiques grâce à des membranes spéciales et à des systèmes de 
récupération d’énergie.

Faible Empreinte Environnementale:
conçue pour être respectueuse de l’environnement, avec 
une faible consommation d’eau et d’énergie, contribuant 

Facilité de Maintenance: 
surveillance avancés et conviviaux, permettant une main-
tenance proactive et une résolution rapide des problèmes. 

Conformité aux Normes: Notre solution est conforme aux 

mentations environnementales, garantissant la sécurité et 

Expérience Éprouvée: Notre technologie a été déployée 
avec succès dans diverses industries, y compris pharma-
ceutique, alimentaire et de laboratoire, témoignant de son
efficacité et de sa fiabilité.

Support Technique Dédié:
offre un soutien technique complet, de la conception 
initiale à l’installation, la formation et l’assistance continue.

Rentabilité: Grâce à notre approche innovante et à notre 
optimisation des processus, nous offrons une solution de 
déminéralisation qui est à la fois économique et 
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Notre solution de station de pom
page est conçue pour offrir une 
performance optimale dans le
transfert efficace de l’eau tout en 
répondant aux besoins spécifiques 
de chaque client. Voici une descrip-
tion plus pointue de nos caractéris-
tiques clés et avantages :

Conception Ingénieuse et Adaptable :

soigneusement conçue par nos 

compte de facteurs tels que le débit 

les caractéristiques du fluide. Nous 
adaptons la conception pour répon-
dre aux exigences uniques de votre 
application, qu’il s’agisse d’approvision-

Choix de Pompes Optimisé :
sélectionnons rigoureusement les 
pompes en fonction de leurs 

caractéristiques hydrauliques et de 
leurs performances pour assurer un 
rendement maximal. Des pompes 
centrifuges haute efficacité aux 
pompes à engrenages spécifiques, 
nous choisissons la technologie 

escomptés.

Systèmes de Contrôle Intelligents :

des systèmes de contrôle avancés 
qui permettent la surveillance en 
temps réel, la gestion à distance et la 

opérations. Cela assure un fonctionne-
ment en douceur, une détection 

proactive aux variations de la 

Efficacité Énergétique Avancée :
mettons l’accent sur l’efficacité 

teurs de fréquence pour ajuster 

pompes en fonction

consommation d’énergie et les coûts 

Maintenance Préventive Planifiée :
Nos experts en maintenance plani-
fient des inspections régulières et des 
opérations de maintenance préven-
tive pour garantir un fonctionnem ent
continu et éviter les temps d’arrêt 

performances.

Fiabilité Assurée :
composants de haute qualité et des 

fiabilité maximale de nos stations de 
pompage. Des dispositifs de sécurité 
tels que les capteurs de niveau, les 
protections thermiques et les alarmes 

opérations sûres.

Intégration Harmonieuse :

stations de pompage sont conçues 
pour s’intégrer  harmonieusement 
dans l’environnement existant. Des 
considérations esthétiques aux 
exigences d’espace, nous veillons à 
ce que la station s’intègre sans 
heurts.

Expérience Éprouvée : Avec un histori-
que de réussite dans des applica-
tions variées, des zones rurales aux 
installations industrielles, notre équipe 
apporte une expertise précieuse pour 
chaque projet.

Support Technique Expert : Nous 
offrons un support technique continu, 
de la conception à lexploitation, pour 
garantir que votre station de pom-
page fonctionne de manière opti-
male tout au long de sa durée de vie. 

Rentabilité et Rendement : Notre 
solution offre un équilibre optimal 
entre rentabilité et performances, 
garantissant un retour sur investisse-
ment solide et des avantages dura-
bles.

Nous sommes engagés à fournir des 
solutions de station de pompage sur 
mesure qui répondent à vos besoins 
spécifiques.

Efficacité Élevée:

rendement, réduisant efficacement les 

le calcium, le magnésium et les

Flexibilité d’Échelle: 

applications de

elle à grande échelle, notre technolo-
gie est conçue pour s’adapter à vos 
besoins spécifiques.

Technologie Avancée d’Échange d’Ions:
hautement sélective pour l’échange d’ions, permettant une régénération 
efficace et une durée de vie prolongée de la résine.

Osmose Inverse de Pointe: Notre processus d’osmose inverse est optimisé 

coûts énergétiques grâce à des membranes spéciales et à des systèmes de 
récupération d’énergie.

Faible Empreinte Environnementale:
conçue pour être respectueuse de l’environnement, avec 
une faible consommation d’eau et d’énergie, contribuant 

Facilité de Maintenance: 
surveillance avancés et conviviaux, permettant une main-
tenance proactive et une résolution rapide des problèmes. 

Conformité aux Normes: Notre solution est conforme aux 

mentations environnementales, garantissant la sécurité et 

Expérience Éprouvée: Notre technologie a été déployée 
avec succès dans diverses industries, y compris pharma-
ceutique, alimentaire et de laboratoire, témoignant de son
efficacité et de sa fiabilité.

Support Technique Dédié:
offre un soutien technique complet, de la conception 
initiale à l’installation, la formation et l’assistance continue.

Rentabilité: Grâce à notre approche innovante et à notre 
optimisation des processus, nous offrons une solution de 
déminéralisation qui est à la fois économique et 
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Les systèmes de prétraitement com-
pacts de WIA sont des ensembles en 
acier inoxydable mécano-soudés qui 
assurent le triage des matières indésir-
ables, l’élimination des particules de
sable et la séparation des graisses 
des effluents. Les unités EnviroPrep ont 
été développées pour gérer des 
débits allant de 10 à 500m3/h

En cas de variations de débit ou pour 
le traitement de volumes plus impor-
tants, il est possible d’installer plusieurs 
de ces unités en parallèle. Le triage 
efficace est réalisé en amont grâce à
un dégrilleur à vis spécifiquement 
adapté à chaque modèle. Le dessa-
blage et la séparation des graisses 
s’effectuent dans une cuve longitudi-
nale qui suit immédiatement l’étape 
de triage.

Application

Les unités de prétraitement compact-
es de WIA sont appropriées aussi bien 
pour les effluents urbains que pour les 

effluents industriels. Cette solution, à la fois simple et efficace, s’avère particu-
lièrement adaptée lorsque l’objectif est de minimiser les travaux de génie civil 
et de réduire les coûts associés à la phase de prétraitement dans une station 
d’épuration ou sur un site industriel

Unité de pré-traitement compacte
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Pour l’élimination du chlore libre, des 
matières organiques dissoutes, des 
odeurs, du goût, de la couleur et des 
contaminants organiques synthtiques.

Les systèmes de filtration au charbon 
actif granulaire (CAG) de WIA élimi-
nent les contaminants de l’eau par 
adsorption, au cours de laquelle les 
ions contaminants chargés négative-
ment sont attirés par le charbon actif 
chargé positivement. Les composés 
organiques sont éliminés par absorp-
tion, et les désinfectants résiduels tels 
que le chlore et les chloramines sont 
éliminés par réduction catalytique.

Le charbon actif granulaire est 
généralement placé dans un récipient 
sous pression ou un réservoir de filtra-
tion par gravité par lequel passe l’eau 
brute. Les filtres au charbon retiennent
mécaniquement les saletés, les sédi-
ments, les algues, les bactéries, les 
vers microscopiques, la cryptosporidie 
et l’amiante. Lorsque la surface des 
granules de charbon est obstruée par 

les contaminants en raison de l’adsorption, la différence de pression augmente 
et le lit de filtration est lavé en sens inverse.

WIA utilise différents types de charbon actif granulaire (CAG), tels 
que la houille , le bois ou le noix de coco, en fonction du type de 
contaminants visés.
Les systèmes de filtration au charbon actif granulaire en option peuvent con-
stituer une étape de traitement unique ou être combinés avec d’autres proces-
sus pour éliminer le chlore libre et les matières organiques dissoutes dans :

� L’eau municipale
� Les eaux usées municipales
� Les eaux de surface
� Les eaux souterraines
� Les eaux usées industrielles

Système de filtration par charbon actif
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Les eaux usées produites par les activi-
tés industrielles doivent subir un 
processus de purification avant d'être 
déversées dans le réseau d'assainisse-
ment local, renvoyées dans leur milieu 
naturel ou réutilisées.
 
La méthode de traitement couram-
ment adoptée est la flottation à l'air 
dissous (DAF), largement préférée en 
raison de son efficacité et de sa flexibil-
ité. Elle trouve des applications dans le 
traitement des eaux usées industri-
elles et municipales, les installations 
de dessalement, ainsi que les 
systèmes de réutilisation de l'eau.
 
 
Les systèmes DAF présentent une 
excellente efficacité dans l'élimination 
des particules solides, des huiles, des 
graisses et des matières organiques 
associées, atteignant un taux d'élimi-
nation dépassant les 90 %. De plus, les 
clarificateurs DAF de WIA sont adapt-
ables pour traiter diverses sources 
d'eau et une variété de polluants.
 

Que sont les systèmes DAF ?
 
Les dispositifs de flottation à air 
dissous (DAF) représentent des équi-
pements spécialisés qui servent à 
séparer les particules solides, les 
graisses et les huiles présentes dans 
les eaux usées, qu'elles soient d'origi-
ne industrielle ou municipale. Ils sont 
également utilisés dans le traitement 
préliminaire des eaux de surface et 
marines en vue de leur traitement 
ultérieur et de leur réutilisation.
 
Ces systèmes de flottation à l'air 
dissous accomplissent cette tâche en 
extrayant les solides, les graisses et 
les huiles de l'eau, produisant ainsi 
des boues très concentrées. De plus, 
ils contribuent de manière significa-
tive à la réduction de la demande 
chimique en oxygène (DCO) et de la 
demande biologique en oxygène 
(DBO).

 

Comment fonctionne cet équipe-
ment de traitement de l'eau ?
 
La flottation à l'air dissous (DAF) 
représente une technologie haute-
ment efficace pour séparer les 
solides, les huiles, les graisses et les 
flocs des eaux usées.
 
Le processus commence par le pom-
page des eaux usées depuis un 
système de coagulation-floculation, 
en amont de l'unité DAF, où des coag-
ulants, des polyélectrolytes et des 
produits de réglage du pH sont dosés 
pour favoriser la formation efficace 
de flocs.
 
Les systèmes DAF sont spécialement 
conçus pour traiter les eaux usées 
contenant des solides non flottants 
qui exigent une grande surface pour 
flotter et se séparer. L'ajout d'air de 
flottation est nécessaire pour amélior-
er la flottation des particules lorsque 

Système de flottation d’eau à air dissous 
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leur gravité spécifique est modifiée 
par un mélange d'émulsions, d'huiles 
et de solides.
 
Une partie de l'eau clarifiée est redi-
rigée vers la sortie de l'unité DAF grâce 
à une pompe de recirculation, où un 
système de pressurisation/saturation 
est en place. L'eau recirculée est pres-
surisée à environ 6 bars et mélangée à 
de l'air sous pression, dissolvant ainsi 
l'air dans l'eau.
 
À l'intérieur de l'unité DAF, une 
dépressurisation se produit, 
formant de microbulles d'air 
dissous
 

Ces microbulles d'air dissous sont 
essentielles pour éliminer les solides et 
les flocs qui ne flottent pas bien. Les 
bulles ont un diamètre de 30 à 50 
microns, une taille optimale pour une 
flottation efficace, et elles se fixent 
rapidement aux particules de taille 
similaire ou plus grande, les faisant 
remonter à la surface.
 
Le mélange d'eau et de bulles est 

uniformément distribué dans la section d'entrée de l'unité DAF dans des condi-
tions laminaires. Pendant ce temps, les particules flottantes sont dirigées 
directement vers le système de déshydratation en haut de l'unité, où elles sont 
éliminées par des écrémeurs.
 
Les matières décantables sont dirigées vers le compartiment à sédiments 
situé au fond de l'unité DAF et éliminées par un système d'extraction des boues.
 
L'eau clarifiée est évacuée de l'unité DAF grâce à un système de surnageant 
réglable. Une partie de cette eau clarifiée est renvoyée par la pompe de recir-
culation pour être injectée dans le système de compression et de saturation 
décrit précédemment.
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Industries Pharmaceutiques : Les mem-

la purification de l’eau utilisée dans la fabri-
cation pharmaceutique, ainsi que pour la 
concentration et la purification  de produits 
pharmaceutiques.

Production d’Énergie : Dans certaines appli-
cations de production d’énergie, les mem-

déminéralisée pour les chaudières à 

Électronique et Semi-conducteurs : Les 
membranes d’osmose inverse jouent un 
rôle crucial dans la fabrication de com-
posants électroniques en fournissant de 
l’eau ultrapure pour le nettoyage des puces 
et d’autres processus.

Extraction Minière : Les membranes d’osmo-
se inverse peuvent être utilisées pour traiter 
l’eau utilisée dans l’extraction minière, en 
éliminant les contaminants et les métaux 

Élimination des Substances Nocives : Dans diverses industries, les mem-
branes d’osmose inverse sont utilisées pour éliminer des substances 
nocives telles que les métaux lourds, les produits chimiques organiques et 
les contaminants microbiens.

En somme, les membranes d’osmose inverse jouent un rôle crucial dans 
l’industrie de l’eau en fournissant des solutions de traitement avancées 
pour répondre à divers besoins de purification, de désalinisation et de 
traitement des eaux. Leur utilisation contribue à garantir
la disponibilité d’une eau propre et de qualité pour une variété d’applica-
tions industrielles, tout en réduisant l’impact environnemental des proces-

Désalinisation de l’Eau de Mer : L’une 
des applications les plus remarqua-

de mer. Elles permettent de retirer 
efficacement le sel et les impuretés 

l’eau douce utilisable pour l’irrigation, 

et les processus industriels.

Production d’Eau Potable : Les mem-

ment utilisées pour purifier l’eau brute 
provenant de sources variées, 
comme les rivières, les lacs ou les 
nappes phréatiques, afin de produire 

Cela est particulièrement important 

naturelle est limitée ou contaminée.

Traitement des Eaux Usées : Les mem-

utilisées dans le traitement avancé 

contaminants résiduels tels que les 
produits chimiques, les micropollu-

de produire de l’eau traitée conforme 

son rejet dans l’environnement.

Industries Alimentaires et Boissons :
Les membranes d’osmose inverse 

des boissons. Elles permettent de 
purifier l’eau utilisée dans la produc-
tion alimentaire, la fabrication de 

Industries Chimiques : Dans les indus-
tries chimiques, les membranes d’os-
mose inverse sont utilisées pour purifi-
er et concentrer les solutions chimi-
ques, séparer les composants et 
récupérer des produits chimiques 
précieux.

 
Les avantages de l'utilisation de notre 
technologie DAF sont les suivants :
 
Haute qualité de l'eau traitée : Cette 
méthode assure une excellente qualité 
de l'eau après traitement.
 
Adaptabilité de l'équipement DAF et des 
systèmes de coagulation-floculation et 
d'ajustement du pH : Chaque unité DAF 
est personnalisée en fonction du type 
d'eau à traiter et des normes spécifiques 
de concentration des polluants dans 
l'eau clarifiée.
 
Démarrage rapide : Les systèmes DAF 
peuvent être mis en service rapidement, 
ce qui permet de réagir efficacement aux 
besoins de traitement de l'eau.
 

Boues plus épaisses : Cette technologie 
génère des boues plus denses, réduisant 
ainsi la production globale de boues et 
les coûts associés à leur gestion.
 
Réduction de l'empreinte écologique : 
L'utilisation de DAF contribue à minimiser 
l'impact environnemental en améliorant 
l'efficacité du traitement des eaux usées.

 
Facilité d'utilisation : Les systèmes DAF sont conçus pour être conviviaux, 
simplifiant ainsi leur opération et leur maintenance.



Nos produits
  Équipements industriels de traitement des eaux

Système d’aération fines bulles

Notre système d’aération à fines 
bulles à disque et membranes est 
conçu pour optimiser le processus 
d’apport d’oxygène dans les 
systèmes de traitement des eaux, 
améliorant ainsi l’efficacité du 
traitement biologique et la qualité 
globale de l’eau. Voici comment 
notre solution fonctionne et les 
avantages qu’elle offre :

Fonctionnement :
Diffuseurs Spécialement Conçus : 
Notre système utilise des diffuseurs 
spécialement conçus pour produire 
de très petites bulles d’air, créant 
ainsi une grandesurface de contact 
entre l’oxygène et l’eau à traiter.

Avantages :
Amélioration du Traitement 
Biologique : Les petites bulles d’air 
fournies par notre système d’aération 
favorisent une solubilisation maxi-

male de l’oxygène dans l’eau, ce qui 
favorise la croissance et l’activité des 
micro-organismes bénéfiques 
impliqués dans le traitement 
biologique.

Augmentation de l’Élimination des 
Polluants : L’augmentation de l’apport 
en oxygène favorise une meilleure 
élimination des matières organiques 
et des polluants, ce qui se traduit par 
une qualité d’eau traitée améliorée.

Efficacité Énergétique : Grâce à la 
production de fines bulles d’air, notre 
système d’aération permet une utilisa-
tion plus efficace de l’énergie, rédui-
sant ainsi les coûts opérationnels.
Réduction des Émissions de Gaz à 
Effet de Serre : En optimisant l’apport 

Distribution Uniforme : Les diffuseurs 
sont positionnés stratégiquement 
dans les réservoirs ou les bassins de 
traitement pour assurer une distribu-
tion uniforme des fines bulles dans 
tout le volume.

Système de Contrôle Précis : Notre 
système intègre un contrôle précis 
de la quantité d’air fourni, permettant 
d’ajuster les taux d’aération en fonc-
tion des exigences spécifiques du 
processus de traitement.
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ment, notre solution contribue à réduire les 
émissions de gaz à effet de serre associées 

Maintenance Simplifiée : Les diffuseurs sont 
conçus pour minimiser l’encrassement,
réduisant ainsi la fréquence et l’intensité des 

nance.

Adaptabilité :
être adapté à une variété d’applications,
notamment les stations d’épuration, les lacs 
artificiels, les bassins d’aquaculture et d’au-

Durabilité et Fiabilité :
matériaux durables et résistants à la corro-

Surveillance et Contrôle Intelligents :
système peut être équipé d’un système de
surveillance à distance et de contrôle autom-

Rentabilité Éprouvée :

et les avantages à long terme, avec un 
impact positif sur les performances du traite-

intégrer notre système d’aération à fines bulles dans vos systèmes 

fiques en matière d’aération.

Industries Pharmaceutiques : Les mem-

la purification de l’eau utilisée dans la fabri-
cation pharmaceutique, ainsi que pour la 
concentration et la purification  de produits 
pharmaceutiques.

Production d’Énergie : Dans certaines appli-
cations de production d’énergie, les mem-

déminéralisée pour les chaudières à 

Électronique et Semi-conducteurs : Les 
membranes d’osmose inverse jouent un 
rôle crucial dans la fabrication de com-
posants électroniques en fournissant de 
l’eau ultrapure pour le nettoyage des puces 
et d’autres processus.

Extraction Minière : Les membranes d’osmo-
se inverse peuvent être utilisées pour traiter 
l’eau utilisée dans l’extraction minière, en 
éliminant les contaminants et les métaux 

Élimination des Substances Nocives : Dans diverses industries, les mem-
branes d’osmose inverse sont utilisées pour éliminer des substances 
nocives telles que les métaux lourds, les produits chimiques organiques et 
les contaminants microbiens.

En somme, les membranes d’osmose inverse jouent un rôle crucial dans 
l’industrie de l’eau en fournissant des solutions de traitement avancées 
pour répondre à divers besoins de purification, de désalinisation et de 
traitement des eaux. Leur utilisation contribue à garantir
la disponibilité d’une eau propre et de qualité pour une variété d’applica-
tions industrielles, tout en réduisant l’impact environnemental des proces-

Désalinisation de l’Eau de Mer : L’une 
des applications les plus remarqua-

de mer. Elles permettent de retirer 
efficacement le sel et les impuretés 

l’eau douce utilisable pour l’irrigation, 

et les processus industriels.

Production d’Eau Potable : Les mem-

ment utilisées pour purifier l’eau brute 
provenant de sources variées, 
comme les rivières, les lacs ou les 
nappes phréatiques, afin de produire 

Cela est particulièrement important 

naturelle est limitée ou contaminée.

Traitement des Eaux Usées : Les mem-

utilisées dans le traitement avancé 

contaminants résiduels tels que les 
produits chimiques, les micropollu-

de produire de l’eau traitée conforme 

son rejet dans l’environnement.

Industries Alimentaires et Boissons :
Les membranes d’osmose inverse 

des boissons. Elles permettent de 
purifier l’eau utilisée dans la produc-
tion alimentaire, la fabrication de 

Industries Chimiques : Dans les indus-
tries chimiques, les membranes d’os-
mose inverse sont utilisées pour purifi-
er et concentrer les solutions chimi-
ques, séparer les composants et 
récupérer des produits chimiques 
précieux.



Avantages :
Amélioration du Traitement 
Biologique : Les petites bulles d’air 

male de l’oxygène dans l’eau, ce qui 
favorise la croissance et l’activité des 
micro-organismes bénéfiques 

Augmentation de l’Élimination des 
Polluants : L’augmentation de l’apport 

et des polluants, ce qui se traduit par 

Efficacité Énergétique : Grâce à la 
production de fines bulles d’air, notre 

tion plus efficace de l’énergie, rédui-
sant ainsi les coûts opérationnels.
Réduction des Émissions de Gaz à 

en oxygène dans les systèmes de traite-
ment, notre solution contribue à réduire les 
émissions de gaz à effet de serre associées 
à la dégradation anaérobie.

Maintenance Simplifiée : Les diffuseurs sont 
conçus pour minimiser l’encrassement,
réduisant ainsi la fréquence et l’intensité des 
opérations de nettoyage et de mainte-
nance.

Adaptabilité : Notre système d’aération peut 
être adapté à une variété d’applications,
notamment les stations d’épuration, les lacs 
artificiels, les bassins d’aquaculture et d’au-
tres installations de traitement des eaux.

Durabilité et Fiabilité : Nous utilisons des 
matériaux durables et résistants à la corro-
sion pour assurer une durée de vie 
prolongée du système d’aération.

Surveillance et Contrôle Intelligents : Notre 
système peut être équipé d’un système de
surveillance à distance et de contrôle autom-
atisé pour une gestion optimale des opéra-
tions.

Rentabilité Éprouvée : Notre solution offre un 
équilibre optimal entre l’investissement initial 
et les avantages à long terme, avec un 
impact positif sur les performances du traite-
ment des eaux.

Notre équipe d’experts est prête à collaborer avec vous pour 
intégrer notre système d’aération à fines bulles dans vos systèmes 
de traitement des eaux. Contactez-nous pour discuter de la 
manière dont notre solution peut répondre à vos besoins spéci-
fiques en matière d’aération.
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Industries Pharmaceutiques : Les mem-

la purification de l’eau utilisée dans la fabri-
cation pharmaceutique, ainsi que pour la 
concentration et la purification  de produits 
pharmaceutiques.

Production d’Énergie : Dans certaines appli-
cations de production d’énergie, les mem-

déminéralisée pour les chaudières à 

Électronique et Semi-conducteurs : Les 
membranes d’osmose inverse jouent un 
rôle crucial dans la fabrication de com-
posants électroniques en fournissant de 
l’eau ultrapure pour le nettoyage des puces 
et d’autres processus.

Extraction Minière : Les membranes d’osmo-
se inverse peuvent être utilisées pour traiter 
l’eau utilisée dans l’extraction minière, en 
éliminant les contaminants et les métaux 

Élimination des Substances Nocives : Dans diverses industries, les mem-
branes d’osmose inverse sont utilisées pour éliminer des substances 
nocives telles que les métaux lourds, les produits chimiques organiques et 
les contaminants microbiens.

En somme, les membranes d’osmose inverse jouent un rôle crucial dans 
l’industrie de l’eau en fournissant des solutions de traitement avancées 
pour répondre à divers besoins de purification, de désalinisation et de 
traitement des eaux. Leur utilisation contribue à garantir
la disponibilité d’une eau propre et de qualité pour une variété d’applica-
tions industrielles, tout en réduisant l’impact environnemental des proces-

Désalinisation de l’Eau de Mer : L’une 
des applications les plus remarqua-

de mer. Elles permettent de retirer 
efficacement le sel et les impuretés 

l’eau douce utilisable pour l’irrigation, 

et les processus industriels.

Production d’Eau Potable : Les mem-

ment utilisées pour purifier l’eau brute 
provenant de sources variées, 
comme les rivières, les lacs ou les 
nappes phréatiques, afin de produire 

Cela est particulièrement important 

naturelle est limitée ou contaminée.

Traitement des Eaux Usées : Les mem-

utilisées dans le traitement avancé 

contaminants résiduels tels que les 
produits chimiques, les micropollu-

de produire de l’eau traitée conforme 

son rejet dans l’environnement.

Industries Alimentaires et Boissons :
Les membranes d’osmose inverse 

des boissons. Elles permettent de 
purifier l’eau utilisée dans la produc-
tion alimentaire, la fabrication de 

Industries Chimiques : Dans les indus-
tries chimiques, les membranes d’os-
mose inverse sont utilisées pour purifi-
er et concentrer les solutions chimi-
ques, séparer les composants et 
récupérer des produits chimiques 
précieux.



Industries Pharmaceutiques : Les mem-

la purification de l’eau utilisée dans la fabri-
cation pharmaceutique, ainsi que pour la 
concentration et la purification  de produits 
pharmaceutiques.

Production d’Énergie : Dans certaines appli-
cations de production d’énergie, les mem-

déminéralisée pour les chaudières à 

Électronique et Semi-conducteurs : Les 
membranes d’osmose inverse jouent un 
rôle crucial dans la fabrication de com-
posants électroniques en fournissant de 
l’eau ultrapure pour le nettoyage des puces 
et d’autres processus.

Extraction Minière : Les membranes d’osmo-
se inverse peuvent être utilisées pour traiter 
l’eau utilisée dans l’extraction minière, en 
éliminant les contaminants et les métaux 

Élimination des Substances Nocives : Dans diverses industries, les mem-
branes d’osmose inverse sont utilisées pour éliminer des substances 
nocives telles que les métaux lourds, les produits chimiques organiques et 
les contaminants microbiens.

En somme, les membranes d’osmose inverse jouent un rôle crucial dans 
l’industrie de l’eau en fournissant des solutions de traitement avancées 
pour répondre à divers besoins de purification, de désalinisation et de 
traitement des eaux. Leur utilisation contribue à garantir
la disponibilité d’une eau propre et de qualité pour une variété d’applica-
tions industrielles, tout en réduisant l’impact environnemental des proces-

Membranes d’osmoses inverse

Désalinisation de l’Eau de Mer : L’une 
des applications les plus remarqua-
bles des membranes d’osmose 
inverse est la désalinisation de l’eau 
de mer. Elles permettent de retirer 
efficacement le sel et les impuretés 
de l’eau de mer pour produire de 

l’eau douce utilisable pour l’irrigation, 
l’approvisionnement en eau potable 
et les processus industriels.

Production d’Eau Potable : Les mem-
branes d’osmose inverse sont large-
ment utilisées pour purifier l’eau brute 
provenant de sources variées, 
comme les rivières, les lacs ou les 
nappes phréatiques, afin de produire 
de l’eau potable de haute qualité. 
Cela est particulièrement important 
dans les régions où l’eau potable 
naturelle est limitée ou contaminée.

Traitement des Eaux Usées : Les mem-
branes d’osmose inverse sont 
utilisées dans le traitement avancé 
des eaux usées pour éliminer les 
contaminants résiduels tels que les 
produits chimiques, les micropollu-
ants et les nutriments. Cela permet 

de produire de l’eau traitée conforme 
aux normes environnementales avant 
son rejet dans l’environnement.

Industries Alimentaires et Boissons : 
Les membranes d’osmose inverse 
sont utilisées pour le traitement de 
l’eau dans l’industrie alimentaire et 
des boissons. Elles permettent de 
purifier l’eau utilisée dans la produc-
tion alimentaire, la fabrication de 
boissons et la préparation de produits 
laitiers.

Industries Chimiques : Dans les indus-
tries chimiques, les membranes d’os-
mose inverse sont utilisées pour purifi-
er et concentrer les solutions chimi-
ques, séparer les composants et 
récupérer des produits chimiques 
précieux.

L’utilisation des membranes 
d’osmose inverse dans l’indus-
trie de l’eau est extrêmement 
variée et couvre un large 
éventail d’applications. Ces 
membranes jouent un rôle 
essentiel dans le traitement et 
la purification de l’eau pour 
diverses utilisations industri-
elles. Voici quelques-unes des 
principales applications des 
membranes d’osmose inverse 
dans l’industrie de l’eau :
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Industries Pharmaceutiques : Les mem-
branes d’osmose inverse sont utilisées pour 
la purification de l’eau utilisée dans la fabri-
cation pharmaceutique, ainsi que pour la 
concentration et la purification  de produits 
pharmaceutiques.

Production d’Énergie : Dans certaines appli-
cations de production d’énergie, les mem-
branes d’osmose inverse sont utilisées pour 
traiter l’eau utilisée dans les systèmes de 
refroidissement ou pour produire de l’eau 
déminéralisée pour les chaudières à 
vapeur.

Électronique et Semi-conducteurs : Les 
membranes d’osmose inverse jouent un 
rôle crucial dans la fabrication de com-
posants électroniques en fournissant de 
l’eau ultrapure pour le nettoyage des puces 
et d’autres processus.

Extraction Minière : Les membranes d’osmo-
se inverse peuvent être utilisées pour traiter 
l’eau utilisée dans l’extraction minière, en 
éliminant les contaminants et les métaux 
lourds.

Élimination des Substances Nocives : Dans diverses industries, les mem-
branes d’osmose inverse sont utilisées pour éliminer des substances 
nocives telles que les métaux lourds, les produits chimiques organiques et 
les contaminants microbiens.

En somme, les membranes d’osmose inverse jouent un rôle crucial dans 
l’industrie de l’eau en fournissant des solutions de traitement avancées 
pour répondre à divers besoins de purification, de désalinisation et de 
traitement des eaux. Leur utilisation contribue à garantir
la disponibilité d’une eau propre et de qualité pour une variété d’applica-
tions industrielles, tout en réduisant l’impact environnemental des proces-
sus industriels.

Désalinisation de l’Eau de Mer : L’une 
des applications les plus remarqua-

de mer. Elles permettent de retirer 
efficacement le sel et les impuretés 

l’eau douce utilisable pour l’irrigation, 

et les processus industriels.

Production d’Eau Potable : Les mem-

ment utilisées pour purifier l’eau brute 
provenant de sources variées, 
comme les rivières, les lacs ou les 
nappes phréatiques, afin de produire 

Cela est particulièrement important 

naturelle est limitée ou contaminée.

Traitement des Eaux Usées : Les mem-

utilisées dans le traitement avancé 

contaminants résiduels tels que les 
produits chimiques, les micropollu-

de produire de l’eau traitée conforme 

son rejet dans l’environnement.

Industries Alimentaires et Boissons :
Les membranes d’osmose inverse 

des boissons. Elles permettent de 
purifier l’eau utilisée dans la produc-
tion alimentaire, la fabrication de 

Industries Chimiques : Dans les indus-
tries chimiques, les membranes d’os-
mose inverse sont utilisées pour purifi-
er et concentrer les solutions chimi-
ques, séparer les composants et 
récupérer des produits chimiques 
précieux.
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CHOISIR LE BON TYPE D’AÉRATEUR 
DE SURFACE
 
Toutes les turbines d'aération de WIA 
sont conçues sur mesure, et notre prin-
cipale préoccupation est l'étude prélim-
inaire de ces turbines. Nos choix tech-
niques sont orientés vers l'obtention 
d'un rendement d'oxygénation optimal, 
une puissance modulable, l'utilisation de 
matériaux de haute qualité et une 
résistance à la corrosion.
 
Nous proposons deux types de 
turbines :
 
La turbine lente, qui convient à une 
variété d'effluents. Elle peut être installée 
sur une passerelle en béton, un châssis 
métallique ou même être flottante.
 
La turbine rapide (version flottante), 
spécialement conçue pour les procédés 
de lagunage aéré et les bassins tam-
pons, qu'ils soient industriels ou urbains.
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Il existe divers systèmes disponibles 
pour assurer une ventilation efficace 
dans le processus de boues activées. 
Le choix du système dépend de 
plusieurs facteurs, notamment la 
composition de l'eau usée, ainsi que 
les considérations techniques et 
économiques liées à la construction 
et à l'exploitation de l'installation.
 

WIA  vous propose une variété de 
turbines de surface spécialement 
conçues pour le traitement des eaux 
usées dans les stations d'épuration, 
adaptées à divers types d'effluents 
urbains ou industriels.
 
Ces turbines sont personnalisables 
pour s'adapter à la configuration 
spécifique du bassin. La version flot-
tante du produit permet une installa-
tion aisée de la turbine à l'aide de 
câbles, quelle que soit la forme du 
bassin.

 
QU’EST-CE-QUE L’AÉRATION DE 
SURFACE ?
 
Dans les stations d'épuration urbaines 
et industrielles, où les eaux usées sont 
traitées, l'aération constitue une étape 
essentielle du processus de traitement 
secondaire. Cette phase de traite-
ment biologique vise à favoriser l'élim-
ination des composants tels que le 
carbone, l'azote et le phosphore 
présents dans les eaux usées.
 
L'apport d'air et d'oxygène revêt une 
importance cruciale pour catalyser la 
transformation de la matière organ-
ique, que ce soit dans les boues 
activées ou les eaux uséelles-mêmes.
 
L’aération dans le traitement des 
eaux usées
 
Les turbines proposées par WIA se 
basent sur deux principes fondamen-
taux : le mélange (brassage) et l'ap-

port en oxygène, assurant ainsi une 
agitation optimale et un rendement 
élevé en termes d'oxygénation.
 
L'efficacité des systèmes d'aération 
de surface pour les eaux usées 
repose sur les actions suivantes :
 
Réaliser un mélange optimal de 
l'effluent, en générant une vitesse 
suffisante pour maintenir en suspen-
sion les particules solides présentes 
dans l'eau, ce qui garantit une bonne 
homogénéisation du milieu.

Fournir la quantité nécessaire d'ox-
ygène pour le traitement de l'effluent.

Aérateurs de surface 
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Consommables de traitement des eaux

Charbon actif granulé
Le charbon actif granulé est souvent utilisé comme filtre 
dans les systèmes de traitement de l'eau, où l'eau est 
dirigée vers le bas à travers un lit fixe de charbon actif, 
laissant la matière organique s'accumuler au sommet du 
lit. Le charbon actif est également utilisé pour réduire les 
niveaux de radon dans l’eau.
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FICHE TECHNIQUE 

CHARBON ACTIF GRANULÊ À BASE DE NOIX DE COCO 

CTC Adsorption Value( % ) 45 50 55 60

Iodine Ad Value ( Mg/g ) 900 1000 1100 1200

Specific surface area ( m2/g) 980 1020 1070 1110

Bulk density ( gm/ml) 530 485 472 465

Hardness ( % ) 98 99 99 99

Ash ( % ) <5 <5 <5 <5

Moisture ar % <5 <5 <5 <5

Mesh Size 4x8, 6x12, 8x16, 8x30, 30x60, or As Required

Charbon Actif granulé Ià base  de noix de coco 



Water innovation Africa Page 21

FICHE TECHNIQUE 

CHARBON ACTIF GRANULÊ À BASE D'HOUILLE

Iodine Adsorption value ( Mg/g ) 500-600 700-800

Specific surface area ( m2/g) 980 1020

Hardness ( % ) 98 99

Ash ( % ) <5 <5

Loading density ( g/l) 600-650 550-600

Moisture ar % <5 <5

Mesh Size As required

Charbon Actif granulé à base d’houilles  



Charbon actif en poudre 

Le charbon actif en poudre (PAC) de WIA présente une ciné-
tique plus rapide et une plus grande capacité d'élimination 
des contaminants, par rapport à d'autres charbons avec des 
particules de plus grande taille.

Notre processus de fabrication unique crée des structures de 
pores internes en conférant des propriétés d'adsorption 
uniques spécifiques à chaque type de produit. Le choix du 
produit pour une application spécifique varie en raison des 
différentes impuretés et des conditions de traitement 
exclusives.

Le charbon actif en poudre de WIA a la capacité d'absorber 
les hydrocarbures polyaromatiques et de décolorer la 
couleur rouge des huiles comestibles qui ne sont pas élim-
inées par les terres décolorantes. Il est largement utilisé pour 
les épisodes de contaminants sporadiques, le traitement de 
l'eau, le traitement des effluents et les déversements industri-
els, ainsi que les eaux affluentes.
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FICHE TECHNIQUE 

CHARBON ACTIF EN POUDRE À BASE D'HOUILLE

Methylene Blue Adsorption ( mg/gm) 90-110

Fixed Carbon Content ( % ) 38-42

Ash ( % ) <45

Volatile Matter ( % ) 3.46

Moisture ( % ) 5

pH 8.5

Mesh Practice Size 90% passing through 200 mesh

Charbon Actif en poudre à base d’houilles  



FICHE TECHNIQUE 

CHARBON ACTIF EN POUDRE À BASE DU BOIS

Methylene Blue Adsorption ( mg/gm) 150-350

Caramel Decoloriszational Capacity >120

Ash ( % ) <8

Volatile Matter ( % ) <5

Moisture ( % ) <5

pH Adjustable
Mesh Practice Size 100, 200, 250, 300 mesh

Charbon Actif en poudre à base de bois  
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Mangnanése di-oxide et minérale 

Nous sommes les principaux transformateurs et fournisseurs de dioxyde de manganèse et de minerai de manganèse 
de qualité naturelle utilisés dans divers processus de fabrication et sommes très présents dans le traitement de l'eau, 
l'industrie sidérurgique et les industries des batteries, pour n'en nommer que quelques-uns.

Le dioxyde de manganèse et le minéral de WIA indiquent une efficacité d'absorption élevée en raison de ses caractéris-
tiques telles que des structures polymorphes et une surface spécifique élevée.

Notre produit présente les avantages d'un faible coût, d'une abondance naturelle, d'un respect de l'environnement et de 
performances électrochimiques intéressantes dans l'application, ce qui le rend plus prometteur.
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Mangnanése di-oxide et minérale  
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Le polymère cationique est un produit 
chimique qui est principalement utilisé 
dans le cadre du traitement des eaux 
usées de même que l’épaississement et 
la déshydratation des boues d’épura-
tion communales
et industrielles (centrifuges, presses à 
bandes, filtre-presse, etc.). Il convient 
particulièrement dans les cas où les 
flocs qui se sont formés sont soumis à 
d’importants cisaillements. L’action du 
produit cationique actif consiste en un 
échange entre les charges électriques 
de la chaîne de polymères se trouvant 
dans la solution aqueuse et les charges 
de surface des particules solides en 
suspension. La charge de surface des 
particules est neutralisée, ce qui permet 
la coagulation ou encore la
floculation des particules.

Polymère cationique 
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FICHE TECHNIQUE 

POLYMÈRE CATIONIQUE

Composition
Polyélectrolyte très fortement cationique très

hautement moléculaire sur la base d’acrylamide et un
cationique dérivé d’acide acrylique

Aspect Granulat blanc au jaune clair
Charge Cationique

Masse volumique apparente environ 650 kg/m³
Viscosité (0,5% dans l’eau dessalée) environ 600 mPas
Viscosité (0,1 % dans l’eau dessalée) environ 100 mPas

Viscosité (0,5 % dans l’eau du robinet ) environ 500 mPas
Viscosité (0,1 % dans l’eau du robinet ) environ 50 mPas
pH (sol. à 0,1 % dans l'eau du robinet ) environ 7

Efficace sur le calibre de pH 1 – 10
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